MOL Fortilmo SDD 550

videi draudziga ella metalu dzilajai izvilkSanai

MOL Fortilmo SDD 550 ir dzilas izvilkS8anas ella, ar augstam veiktsp&jam, izstradata biezu térauda plakSnu
ekstensivai formé8anai. Ta ir veidota no Tpasi attiritam mineralellam un piedevu kompleksu sastava, kuri satur
augsta kontaktspiediena (EP), pretnodiluma un pretkorozijas piedevas ka arT uzlabo piekerSanos metalu virsmam.
Metalu virsmas apstradi var veikt ellu uzklajot ar rulliti, uzsmidzinot, uzpilinot vai.detalu iegremdgjot ella. Ellas
sastava nav PCB, PCT vai citu hlora vai barija savienojumus.

Pielietojums

Loksnes formésanas operacijas augstas slodzés un ekstrémos apstaklos
d Dzila izvilkSana ar augstu izvilkSanas pakapi

Detalu izgatavoSana ar vidéju un lielu sienu biezumu
Korozijizturigas térauda loksnes, piemérotas dzilajai izvilkSanai

Aluminija sakauséjumi
Ipasibas un prieksrocibas

Lieliska elloSana Efektiva berzes un nodiluma samazinasana ari arkartigi lielas slodzés,
nodrosinot instrumenta aizsardzibu augsta limeni

Zemakas Tpatnéjas izmaksas

Lieliska virsmas parklasana Uz metala virsmam veidojas nepartraukts, viegli izkliedejams, ellas pléves
slanis, nodrosinot ellosanas nepartrauktibu

Noveérs virsmu sakeri un bojajumus, rezultata aizsarga instrumentus
Produktiva razosana un lieliska virsmas kvalitate

Efektiva pagaidu aizsardziba Samazinatas razoSanas un virsmas pécapstrades izmaksas
pret koroziju
Viegli nomazgajams Smeérvielas pléviti, kura paliek uz metala detalu virsmam, var nonemt bez

atlikumiem, izmantojot sarmainus tirisanas Skidrumus
Krasu, laku kvalitate un virsmas pirmapstrade netiek ietekméta

Specifikacijas un atestacijas

ISO 6743-7:| L-MHE

Ipasibas

Ipasibas Tipiskas vértibas
Izskats brins, dzidrs, viskozs
Blivums, pie 15°C (g/ cm3) 0,957
Kinematiska viskozitate pie 40°C (mm?/ s) 510
SastingSanas punkts (°C) -6
Uzliesmosanas temperatira (Klivlenda) (°C) 243

Rusas novérsanas ipasibas, metode "B" (klase) 0

Tabula noraditie parametri ir tipiskas produkta vértibas un nav specifikacija.
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